Maszyny do formowania ko Acow rur typu ,REB”
Wykonywanie operacji ksztalttowania, zwezanie, rozszerzanie, zwijanie obrzezy

Dane Techniczne
REB 420 REB 632 REB 645 REB 660

Srednica rur [mm] 3-20 6-32 6 —45 6 —60
Sita formuj aca [kN] 64 98 147 240
Sita zacisku [kN] 64 98 147 240
Dlugo $¢ formowania [mm] 60 80 90 100

Dodatkowy stopie # formuj acy Dodatkowe Dodatkowe Dodatkowe Dodatkowe
wyp. wyp. wyp. wyp.
Czas trwania cyklu [sek] 3,0 4,0 6,0 9,0
Czas trwania cyklu prze dodatkowym

stopniu formuj acym [sek] 2.0 3.0 40 50
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Maszyny do ksztattowania ko ncéw rur serii ,SRM”:

E-—-’ It ;ﬂ 1 wytaczanie zgrubien i wywijanie obrzezy

< Dane Techniczne
]
SRM 622-E | SRM 1550-E | SRM40115-E
== Srednica rur [mm] 4-22 15-50 40-115 ]
Grubo $¢ $cianki [mm] 1,0 15 2,0
Obroty [min] 30-1400 200 90
Czas trwania cyklu [sek] 4-10 8-14 10-20 1‘}———3—-3

Walcarki rotacyjne do ksztattowani  a koncéw rur serii ,UMR”

N
Dane Techniczne ﬁ

5 UMR 628- | UMR 642- UME A665' UMRH3A0115'
) HA HO ;
Srednica rur [mm] 6-28 6-42 6-65 30-115 L
! : Grubo $¢ $cianki [mm] 25 4,0 5,0 4,0
Obroty [min] 603 200 95 70 D R—— ==l
iy Czas trwania cyklu
== v P a0 | 612 820
\ﬁfﬂj  —|
7 *
Maszyna do gratowania ko NAcow rur, typ RE 642 —
=
=T Dane Techniczne
[ e RE2060 | = = = @ b— H

RE 616 | RE 642

Srednica rur [mm] 6-20 6-42 20-60

—n
Tyido przed-monta zu ztacz z jednokrotnym lub wielokrotnym zacinaniem pier mﬂdﬁ_e
: 2VS” :

E ] ];_._._. { Dane Techniczne

i \'* VS 628D | VS 642D
Srednica rur [mm] 6-28 6-42

Maszyna do rozchylania ko Acoéw rur serii ,BG” i

Dane Techniczne : 2

BG 642
Srednica rur [mm] 6-42
rozchylanie 37°

T t
e transfluid
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