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EMO 15-25 1550 (1500) 340 310 26 30 41 [NA 12 400x225x186
EMO 15-30 1550 (1500) 380 330 36 40 48 52 16 455x263x225
EMO 15-40 1550 (1500) 490 440 50 55 65 12 23 465x290x225
EMO 15-50 1550 (1500) 530 450 15 80 83 93 33 550x328x307
EMO 15-60 1550 (1500) 580 470 92 102 99 109 48 559x235x340
EMO 15-80 1550 (1500) 650 520 120 135 127 142 78 600x435x387
EMO 15-100 1550 (1500) 750 610 145 155 152 170 70 645xL4Tx348 THE HlGHEST FLEXlBlLlTY
EMO 20-25 2100 (2000) 360 310 y 28 36 39 15 455X225X186
EMO 20-30 2100 (2000) 400 350 32 36 b 48 18 500X263X225
EMO 20-40 2100 (2000) 510 460 45 50 58 63 30 520X290X225
EMO 20-50 2100 (2000) 550 470 64 69 13 80 39 600X328X307
EMO 20-60 2100 (2000) 600 490 75 82 86 95 61 614X377X339
EMO 20-80 2100 (2000) 680 560 100 10 15 123 15 650X435X387
EMO 20-100 2100 (2000) 710 630 125 140 138 153 81 T00XLLTX3L8
EMO 25-25 2550 (25000 380 330 22 26 33 36 5 550x225x186
EMO 25-30 2550 (2500 420 370 28 32 40 Lk 20 555x263x210 G A i
EMO 25-40 2550 (2500 530 480 40 45 52 57 34 565x290x225
EMO 25-50 2550 (2500 580 490 54 60 67 12 43 655x328x307
EMO 25-60 2550 (2500 620 520 65 10 18 85 63 659x377x339
EMO 25-80 2550 (2500 720 620 90 96 100 10 86 703x435x387
EMO 25-100 2550 (2500) 790 650 105 n 125 137 90 LT5xL4Tx348
EMO 35-25 3100 (3000) 400 350 20 24 29 33 i 555x225x186
EMO 30-30 3100 (3000) LL40 390 24 28 36 40 2 600x263x210
EMO 30-40 3100 (3000) 540 490 35 40 48 53 36 620x290x225
EMO 30-50 3100 (3000) 610 520 48 52 61 67 L8 700x328x307
EMO 30-60 3100 (3000) 650 560 60 65 T 18 65 TLx377x339
EMO 30-80 3100 (3000) 750 640 80 85 93 101 95 758x435x387
EMO 30-100 3100 (3000) 820 680 100 108 15 126 120 800x4LTx348
EMO 35-25 3550 (3500) 420 370 18 21 27 31 9 600x225x210x
EMO 35-30 3550 (3500) L60 410 21 25 33 38 24 645x263x210
EMO 35-40 3550 (3500) 550 500 30 35 45 50 Al 665x290%225
EMO 35-50 3550 (3500) 640 540 42 47 56 62 54 T45x328x307
EMO 35-60 3550 (3500) 680 580 52 57 66 13 12 759x377x339
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Maszyna EMO jest stalowym rycerzem w stajni
SERTOM. To hydrauliczna walcarka do blach

ze zmiennymi osiami z podginaniem wstepnym,
zaprojektowana do walcowania blach o $rednich i
duzych grubo$ciach. Stworzona w 1976,
zrewolucjonizowata §wiat walcarek do blach.
Inzynierowie SERTOM, w raz z wiedza nabyta
przez lata testéw, s3 zdolni do zaadaptowania tej
technologii na indywidualne zaméwienie klienta,
jak walcarka do blach dla stali specjalnych, do
odprezania czy walcarka ze sterowanie panelem
NC. Gtéwna cecha, ktéra sprawia, ze maszyna
EMO jest najbardziej elastyczng walcarka na rynku,
jest charakterystyczna geometria, ktéra pozwala na
prace od czasu do czasu jako cztero rolkowa
maszyna, z pionowym lub planetarnym
ustawianiem walcéw, jest powdd, ktéry sprawia, ze
wiekszo$¢ producentéw walcarek, dzieki sukcesom
EMO, dodaje w swoim zakresie, maszyny na styl
maszyn EMO. Wszystko to dzigki dolnym rolkom,
ktdre poruszaja si¢ w osi poziome;j i potoZenie ich
sterowane jest niezaleznie, zmienne stopniowo,
podczas gdy gérna rolka napedzana, porusza si¢ w
osi pionowej. Zmienne kroki powoduja:

1- ogromng uniwersalnos$¢ (zwigkszajac odlegtosé
pomiedzy dolnymi rolkami i utrzymujac ten sam
nacisk z gérnej rolki, mozemy walcowac blachy

o duzych grubosciach, zmniejszajac tg odlegtosc
mozemy walcowaé blachy o mniejszej grubosci);
2- blacha jest trzymana poziomo podczas procesu
podginania wstepnego (dla

bezpieczefistwa operatora);

3- catkowity rozmiar maszyny zmniejszy? si¢ w
poréwnaniu do maszyn czterorolkowych,

zatem nie potrzeba wykonywac fundamentéw pew-
nego zakresu maszyn. Maksymalna elastyczno$¢.
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Mozliwo§¢ wykonania Srednic

do 1,15 x Srednica gornej rolki

3-BasikoBblit Kanauap mMopenn EMO ¢
M3MEHSIeMOIl reoMeTpHeit

Jednostka
hydrauliczna
wykonana z
Jednego solidneg
bloku i przytaczy

Bo3moxHo
BBINOJTHEHHE
JameTpoB, B 1,15
Pa3 MPEBBIIAIONINX
JITaMeTp BEPXHEro
Bama

EMO - cranbHo# pbllapb cKyjepun Sertom. To rufiporHaMuyecKuii 3-BajaKoBbIit
KaJIaH/Ip C MEHSIOLIENCsl TeOMETPUEN U MOJIHBIM NPEANOAruOOM, NpeiHa3HAYEHHbII IS
THOKY JIMCTOBOTO METAJlIa CPefIHE M GOJBIION TOMIIMHBI. [JaHHBIN CTAaHOK, CO3/IaHHbIN B
1979 ropty,, npOM3BEI HACTOSILLLYIO PEBOIIOLIMIO B MUpE KallaHAaprpoBaHusi. Ha ceropHsuHmit
JIeHb NPOEKTUPOBIIIKY KOMIAHUK Sertom, Onupasich Ha «HOY-Xay>» , OAKPEIIEHHbIE
MHOTVIMU FOIaMH MICTIBITAHWI, B COCTOSIHIY TIPUCIIOCOOUTD IaHHYIO Pa3paboTKy /ISl CAMOro
Pa3HOOOPAa3HOrO MPUMEHEHHST: KaK JJIsl

CrelUaIbHbIX JUHUI 06pabOTKH JIMCTOBOrO MeTaJlJIa HECTAHAPThIX FabapUTOB, TAK

1 JUIS1 CIeAIbHBIX YCTAHOBOK OOPATHOI peakiyy, KpoMe TOro, IPH HEOOXOIUMOCTH
BO3MO>KHO NpUMeHeHHe uudpoBoro KoHTposst UITY . OTiunTebHON YepToil KajlaHapa
Emo, genarorieii ero caMbIM THOKUM B MCIIOJIB30BAHUM CTAHKOM U3 UMEIOIIMXCST Ha

PBIHKeE, SIBJISIETCSI 0CO6ast FeOMeTpHsl, MO3BOJISIOIAs UCIIONIb30BaTh €r0 B 4-BaJIKOBOM,
NMPaMUATEHOM WM aCCUMETPHYHOM BapUaHTe. Y Ka3aHHOEe CBOMCTBO CTaHKa JJOCTUIaeTCst
3a CYET TOr0, YTO HIKHUE BANIKH, He3aBUCUMBIE JIPYT OT APYTa, UMEIOT FOPU3OHTAIbHbIN
XOJ ¥ peryJIMpyeMblil 11ar, TOTfja Kak BEPXHHUI MOTOPU3UPOBAHHbIII BAJl NIMEET
BEPTUKAJILHBIA XO/I. MeHsitoluiics: ar o0yCJIOBIMBAET:

1 - GOJIBILYIO TPOU3BOACTBEHHYIO TMOKOCTh CTaHKA (IIPU yBEIMYEHUH MEXKOCEBOTO
PACCTOSIHHSI MEK/Ty HIDKHUMM BaJIKaMH BO3MOXKHO KaJIaH[PUPOBATH METAJLI GOJIbIIei
TOJILIVHGI, IPH YMEHBIICHNN — MEHbIIIeH);

2 - rOPU30OHTANIBHOE Pa3MEILEeHIe JICTa METallIa Ha 3Tane npeAnoarn6a (4To
obecneynBaeT GOJIbLIYI0 6E€30MaCHOCTb /IS ONEpaTopa);

3 - cokpalleHue rabapuTHbIX pa3MEPOB CTaHKa M OTCYTCTBUE HEOOXOAUMOCTH B
creluanbHOM (pyHIAaMEHTE ISl YCTaHOBKHM, 32 MCKITFOUEHUEM HEKOTOPBIX 0CO60 KPYMHBIX
pa3mepoB. ['n6kocTh Mpu MaKCUMAaILHOWM MOIIIHOCTH.
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Faza kalibrowania

DTan BTOPUYHOTO KaNaHpUpOBaHNst
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Standardowe wyposazenie:

- Napedzana gérna rolka

- hydrauliczne hamulce dolnych rolek, by uniknaé
Slizgania si¢ blachy

- dwie predkosci obrotu rolek i dwie przekiadnie
predkoSci

- niezalezna konsola sterowania

- w petni hydrauliczna maszyna

- system chlodzacy powietrzem do kontroli tempera
tury oleju

- centralne automatyczne smarowanie

- panel dotykowy Siemens TP 177B z modemem i
rozpoznawaniem

Wyposazenie opcjonalne:

- boczne i centralne podpory rolkowe do podparcia
blach

- indukcyjnie utwardzane rolki, lub rolki ze specjal
nego materiatu

- urzadzenie walcujace stozki

- przystosowanie urzadzenia do walcowania blach
na goraco do 1000C
(zawierajagce zabezpieczenia ze stali nierdzewnej)

Zalety

- Elastyczno$¢ pracy, dzieki zmiennej geometrii,
dajaca mozliwoS$¢ niezaleznego poruszania wszy
stkim trzem rolkom, tak
wigc w kazdym momencie mozna zmieni¢ kat
pomiedzy nimi.

- Dzieki rolce gérnej pracujacej jak ,,prasa”, plaski
koniec blachy jest krétszy niz w tradycyjnych 3 i 4
rolkowych walcarkach.

- Blacha jest zawsze walcowana w pozycji
poziomej, gwarantujac wieksze bezpieczefistwo.

- Dzieki zastosowanej geometrii, maszyna nie
potrzebuje fundamentowania réwniez przy maszy
nach o §rednich i duzych wymiarach.

- W tym samym procesie podginania wstepnego
maszyna EMO osigga prawie dwa razy wigksze
zdolnosci gigcia, niz standardowe maszyny 3 i 4
rolkowe.

- Réwnoczesno$¢ wykonywania ruchéw uzyskana
poprzez 2 oddzielne obwody hydrauliczne, zatem
w tym samym czasie osiggamy maksymalng site
nacisku, oraz ruch obrotowy i przetozenie

- Mozliwo$¢ pochylania wszystkich 3 rolek.

- Latwe walcowanie stozkowe nawet blach o duzych
grubosciach dzieki gérnej rolce, uzywanej jak ,,prasa”.

CTaHJIapTHaH KOMILTIEKTAlus1

BepxHuit MOTOPU3MPOBAHHBII Ball

T'uppaBnuyeckie TopMO3a HIKHUX BaJIKOB,
TIPEIOTBPAIIAOIINE COCKANB3bIBAHIE

JIICTOBOTO MeTallIa

2 CKOPOCTH BPAILICHNsI BAJIKOB ¥ 2 CKOPOCTH
TiepeMeIleHNs] BAJIKOB

OT/enbHbI My T YNpaBIeHHs

TToTHOCTBIO THIPABINYECKAs MAIHA

- Cucrema BO3JlyLIHOTO OXJIAXK/ICHNS Maca
ABTOMaTHYecKas [EHTPATU30BaHHAs CMa3Ka
CeHcopHas maHesb Mapku Siemens cepuyt TP 177B ¢
MOJIEMOM ¥ CHCTEMOI1 IMarHOCTIYECKOTO OMOBEIICHNsI

HO]’[OJIHHTCJIBHLIe O

BoKoBbIE 1 IGHTPaJIbHbIE KPOHIITEIHBI [IJIs TU/IPABIITYECKON MOIEPKKI
METaJlINYECKOro JINCTA

Basiku, 3aKaiéHHbIE NHYKIMOHHBIM METOJIOM, MM BAJIKW U3 CTIeI.
MaTepuana

- YCTpOICTBO 1151 KOHYCHOTO KaJlaH[PUPOBAHMUS

Ipucnocobnenue 1st CrubaHnst rOpsYero MeTauia ¢ TeMIepaTypoi 10
1000° (3ammTa U3 Hep>KaBeroLIeH CTan)

- Cucrema 3arpy3Ku METaNIMYECKUX JIMCTOB

Walcowanie stozkéw asymetrycznych
Ka]laHlePlpOBﬁHl/Ie ACCUMETPUYHOI'O KOHYCa

IIpeumyecrsa

- DKCIUlyaTalloHHasi TMOKOCTD 3a CYET N3MEHSEMOi
reoMeTpuH, 00yCIIOBIEHHO! BO3MOXKHOCTBIO HE3aBICHMOTIO
NIepeMelIeHNs] BceX 3 BaJIKOB U, COOTBETCTBEHHO,
NIPOM3BOJIHOTO M3MEHEHHS! yIIIa MEXK]ly HUMU 110
HEOOXOIMMOCTH.
Brnaropapst npuxUMHO¥ (pYHKLMM BEPXHEro Bana, MpsiMOit
YUYacTOK KOpoue, YeM B TPAIULMOHHBIX 3-X U 4-X BaJIKOBBIX
CTaHKax.
JIucToBoii MeTa o6pabaThbIBaeTCs BCErfia B
TOPU30HTAIILHOM MOJIOKEHUH, YTO 00eCNeunBaeT GOJIbIIYI0
6€30MacHOCTb
Brnaropapst reomeTpuu cTaHKa, [AJIsl €T0 yCTAHOBKU HE
TpebyeTcsl CieqUalIbHbIN (PYHAAMEHT, Aake PH CPEHNX
1 GOJBIINX rabapUTHBIX pa3Mepax
ITpu Toii ke popMOBOUHON CIOCOOHOCTH,
KaK B CTaHAapTHOM 3 UM 4-BaJIKOBOM CTaHKe,
TIPOM3BOAIMTEIILHOCTD KaJIaHPHPOBAHNSI OBBIIAETCSI
MOUTH BJ]BOE
CHHXPOHHOCTB ICHCTBUI 00eCTIeYnBacTCA
IBYMs1 OT/IC/IbHBIMY M'MAPABIMYECKUMYI KOHTYPaMH,
3a CUET Yero JIOCTUTAETCS
OJIHOBPEMEHHOE MaKCUMAJIbHOE YCUIIME BPALIEHHs U
NIepeMeLICHYS .
B03MOXHOCTb HaKJIOHEHUS BCEX TPEX BAJIOB
ITpocToTa KOHYCHOrO KaJaHAPUPOBAHNSI, B T.4.
npy GOJILILION TOJIIMHE MaTEpPUasoB, 3a CUET
HCIIOJIb30BaHNsI BEPXHETO Balla B KAUECTBE «IIPecca»




