Parametry typowych modeli serii BR:

Typ Nos$nos¢ kg Srednica przedmiotu obrabianego Uwagi
mm
min max
BR 1 000 1 000 70 1500
BR 2 000 2 000 80 2500
BR 5 000 5 000 200 3000
BR 10 000 10 000 300 4 000 Z podwojnym nap edem
BR 20 000 20 000 300 4 000 z podwojnym nap edem
i wrzecionem
przesuwnym
BR 30 000 30 000 300 4 000 z podwojnym nap edem

i wrzecionem
przesuwnym
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Zastosowanie:

Obrotniki rolkowe sg uzywane do
obracania spawanych elementow
0 ksztattach okragtych, podczas
spawania w trybie recznym lub
automatycznym — gtéwnie kottéw

i czesci rurowych (prefabrykacja

i montaz w miejscu instalacji).

Opis:
Predkos$¢ obrotowa obrotnikéw BR

wynosi od 0 do 1500 mm/min i jest
nastawiana bezstopniowo (zmiany

mozliwe). W standardowym wykonaniu urzadzenia BR 1000, BR 2000, BR 5000
wyposazone sg W zesp6t napedowy z jedng rolkg napedzang; poczawszy od BR 10000
w zespoty napedowe podwdjne (z dwoma rolkami napedowymi).
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